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Eventi / Evenis

Migliorare i risultati

e velocizzare la produzione
con la tecnologia delle microonde

Improving results and speeding up production
with microwave technology

| Christian Minelle

Il punto di partenza

Pordenone & la capitale di un’area italiana densa-
mente industrializzata, molto attiva, che vede sul
proprio territorio la presenza di aziende di alto li-
vello qualitativo in diversi settori manifatturieri. Mi-
croglass, una tra le principali aziende europee nella
produzione di forni di serie e impianti speciali che
utilizzano la tecnologia a microonde, anche abbina-
te a tecnologie IR e UV, sediata in zona, ha organiz-
zato un open day per far conoscere le potenzialita
d’aumento delle capacita competitive delle aziende
che lavorano e verniciano supporti di legno, grazie
alle microonde applicate al nostro settore. Insieme
a Microglass, I'evento ha visto la partecipazione at-
tiva di Ica e Sirca, per quanto riguarda i sistemi
vernicianti all'acqua di ultima generazione.

Hanno assistito all’evento oltre 50 tra imprenditori
e tecnici impegnati nella trasformazione e verni-
ciatura di legno e derivati: una prima parte della
giornata e stata dedicata alle relazioni tecniche che
hanno fatto il punto sulla situazione della vernicia-
tura del legno, la seconda parte & stata completa-
mente occupata dalle prove pratiche.

’open day si & svolto il 24 aprile scorso presso il
Laboratorio del legno del Polo tecnologico di Porde-
none (fig.1). Chiara Zanette, manager assistent di
Microglass, ha aperto i lavori presentando le rela-
zioni introduttive e tecniche.

Franco Scolari, direttore del Polo tecnologico (fig.
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The starting point

Pordenone is the capital of a very active and heavily in-
dustrialised area in Italy, which has top level companies
in various manufacturing sectors. Microglass, located in
main European companies in this area, which produces
standard ovens and special machinery that use microwave
technology, also together with IR and UV technologies, has
organised an open day to demonstrate the potential for in-
creasing the competitive capacity of companies that work
and coat wood substrates, thanks to the use of micro-
waves. Together with Microglass, the event also included
the active participation of Ica and Sirca as regards the lat-
est waterborne coating lines.
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1 — Francesca Valvasori (Microglass) accoglie i partecipanti all'ingresso degli
ampi spazi del Laboratorio del legno di Pordenone.

1— Francesca Valvasori (Microglass) greets the participants at the entrance to the
large Wood Laboratory in Pordenone.
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2 — Franco Scolari, direttore del polo tecnologico di Pordenone.
27— Franco Scolari, director of the Technological Pole of Pordenone.

2), ha messo in luce come sia auspicabile la na-
scita, e soprattutto I'utilizzo da parte delle aziende,
di centri finanziati dagli enti locali per promuovere
la ricerca e I'innovazione applicata. Non tutte le
aziende hanno la capacita di fare al proprio inter-
no ricerca e sviluppo di alto livello e spesso non
hanno alcun interesse nel fornire formazione a tec-
nici e studenti. Sono necessari dunque, laboratori
“territoriali” a cui potersi appoggiare per sviluppare
temi, fare informazione e formazione.

Franco Bulian, vice direttore e responsabile del
reparto chimico del Catas (fig. 3), ha sottolinea-
to come i prodotti vernicianti a base acqua siano
inevitabilmente il futuro del settore, ma che allo
stesso tempo hanno ancora da affrontare una se-
fie di problematiche d’industrializzazione. 1l lavo-
ro d’affinamento delle tecnologie attuali € ancora
importante, ma gia molti passi avanti sono stati
fatti, testimoniando le potenzialita di sviluppo delle
tecnologie all’acqua.

Alessandro Sonego (Microglass, fig. 4) ha esami-
nato uno degli aspetti piti negativi di una crisi eco-
nomica che ha intimidito molte aziende: I'attesa
passiva di tempi migliori, piuttosto che la reazione
attiva. Per contrastare la situazione economica, e

3 — Franco Bulian, vicedirettore e responsabile reparto chimico del Catas.
3 — Franco Bulian, vice-director and manager of the chemical department at Catas.

In attendance were over 50 business owners and techni-
cians involved in the transformation and coating of wood
and its derivatives: the first part of the day was dedicated
to technical reports that provided an overview of the cur-
rent state of wood coating, and the second part of the day
was fully taken up with practical tests.

The open day took place on April 24 at the Wood Lab at
the Technological Pole of Pordenone (fig. 1). Chiara Za-
nette, an assistant manager at Microglass, opened the day
presenting the introductory and technical talks.

Franco Scolari, director of the Technological Pole (fig. 2),
highlighted how desirable the creation of centres financed
by local bodies for promoting applied research and innova-
tion was, and especially their use by companies. Not all
companies have the capacity to carry out high level in-
house research and development, and often they have no
interest in providing training to technicians and students.
“Territorial” laboratories, therefore, are needed, which can
be used for developing specific subject areas, providing
information and training.

Franco Bulian, vice-director and manager of the chemical
department at Catas (fig. 3), emphasised how waterborne
coating products are inevitably the future of the sector, but
that at the same time a series of industrialisation prob-
lems need to be dealt with. The work of refining current
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|a concorrenza del lon-
tano oriente, il relatore
ha suggerito, al contra-
rio, la ricerca della qua-
lita e dell'eccellenza,
cosi da porsi al di fuori
della semplice batta-
glia sui prezzi. Dungue,
innovare per poter co-
gliere nuove occasioni
ed uscire meglio dalla
crisi.

Alessandro Sonego, a
margine dell'incontro,
ci ha spiegato cosi la
scelta della sua azienda
di esplorare un settore
poco battuto nel nostro
settore — quello delle
tecnologie di generazio-
ne dell'energia calorica
- investendo tempo e
risorse in una direzione
che ha portato benefici
anche all'industria in
generale.

«le heating technolo-
gies rappresentano un
aspetto fondamentale in
ogni campo industriale.
Microglass & nata focalizzandosi su un aspetto non
particolarmente approfondito dalle nostre aziende:
I'ottimizzazione delle tecnologie e dei metodi di ri-
scaldamento. Abbiamo cioé spostato 'obiettivo dal
miglioramento “meccanico” del processo di essicca-
zione/reticolazione all'innovazione di processo. Tale
decisione ha permesso a Microglass di sviluppare
per prima e praticamente in assenza di concorrenti,
I'applicazione industriale di una tecnologia nota in
altri ambiti, le microonde, diventando un centro di
ricerca all'avanguardia per le medie e grandi realta
industriali. "approfondimento culturale e la circo-
lazione delle idee — ha continuato il nastro interlo-
cutore - permettono di vedere e capire quali sono
le necessita di un mercato e quindi studiare le so-
luzioni e le innovazioni che possono dare slancio a
tutto un settore, oltre che dare innegabili vantaggi
all’azienda che investe in tal senso. Quindi iniziati-
ve come questo open day, i convegni ed i reporta-
ge, pensiamo siano utili strumenti per stimolare le
aziende molto provate dall’attuale situazione. Inno-
vare genera dubbi, ma stimola risposte».

4 — Alessandro Sonego, titolare della
Microglass.
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technologies is still impor-
tant, but already a lot of
progress has been made,
testifying to the potential
for developing waterborne
technologies.

Alessandro  Sonego (Mi-
croglass, fig. 4) examined
one of the more negative
aspeclts of an economic
crisis that has intimidated
many companies: the
passive waiting for bet-
ter times, rather than the
taking of a pro-active ap-
proach. To deal with the
economic  situation and
the competition from the
Far East, the speaker sug-
gested the pursuit of qual-
ity and excellence, so as to
be able to escape from the
simple price war. Innovat-
ing, therefore, as a means
to create fresh opportuni-
ties and for getting out of
the crisis in the best way
possible.

4— Alessandro Sonego, the proprietor
of Microglass.

At a fringe meeting, Ales-
sandro Sonego explained the decision of his company to
explore an area of our sector that has not had so much
attention — that of heat generation technologies — investing
time and resources in a direction that has brought benefits
to the industry in general.

«Heating technologies play a fundamental role in every
industrial sector. Microglass has focused right from the
outset on an aspect that has not been so closely investi-
gated by our companies: the optimisation of the heating
technologies and methods. So we shifted the goal from
the “mechanical” improvement of the drying/reticulation
process to revolutionising the process. This decision al-
lowed Microglass to be the first, and practically without
any competition, to develop the industrial application of a
technology that was well-known in other spheres, namely
microwave technology, thereby becoming a cutting-edge
research centre for large and small industrial enterprises.
Greater knowledge and the circulation of ideas — continued
our host — allow you to see and understand what the needs
of the market are and allow you therefore to find innovative
solutions that can stimulate an entire sector, as well as
providing undeniable benefits for the company that invests
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Un laboratorio a
disposizione delle
aziende

L.a Regione Friuli, nel ten-
tativo di sciogliere alcuni
di questi dubbi, ha appog-
giato la creazione del La-
boratorio del legno dove si
e svalto I'incontro.

Per portare a termine i
corsi di formazione di stu-
denti e tecnici per il set-
tore legno, il laboratorio
¢ dotato di tutte le mac-
chine utilizzate dalle piu
innovative aziende del set-
tore. Macchine di lavora-
zione del legno, cabine di
verniciatura (fig. 5), forno
IR (fig. 6) e lampade UV
per la polimerizzazione
delle piti innovative vernici
all’'acqua (fig. 7), un forno
microonde per la rapida
estrazione dell'acqua e,
ultimo arrivo, un sistema
polifunzionale a tecnolo-
gia combinata (microonde

5 — La cabina di verniciatura del
laboratorio di cui hanno usufruito

i tecnici di Sirca e Ica. La cabina

e utilizzata anche per i corsi di
formazione che si tengono nel Polo
tecnologico.

& The laboratory’s coating booth
which the Sirca and lca technicians
used. The booth is also used for
training courses that are held at the
Technological Pole.
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in this way. So, we feel that initiatives like this open day,
the conventions and the reports are useful tools for stimu-
lating companies that have been hit hard by the current
situation. Innovating creates doubts, but also stimulates
responses».

A laboratory at the service of companies
The Friuli Region, in an attempt to get rid of some of these
6/~ L'ingresso nel forno'a tecnologia

IR a disposizione del'laboratorio.

6 — The entrance to the IR oven used
in the lab.
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+ aria calda o fredda + infrarossi) denominato MTT (Mi-
cro Therm Tech, fig. 8)

| tecnici del laboratorio sono a disposizione per svilup-
pare i progetti ed effettuare i test che interessano alle
aziende.

Le prove d’applicazione ed essicca-
zione/reticolazione dei prodotti base
acqua di Ica e Sirca

Tecnici delle due importanti aziende produttrici di pro-
dotti all’acqua, Ica e Sirca, hanno applicato diversi loro

7 — | pannelli in ingresso al tunnel di
polimerizzazione con tecnologia UV,

7 — The panels entering the UV
polymerisation tunnel.

doubts, has supported the creation of the Wood Labora-
tory where the meeting took place.

To carry out the training courses for students and techni-
cians for the wood sector, the lab is equipped with all the
machinery used by the top companies in the sector. Ma-
chinery for working wood, coating booths (fig. 5), IR oven
(fig. 6) and UV lamps for polymerising the latest waterborne
coatings (fig. 7), a microwave oven for the rapid extraction
of the water and, the latest arrival, a multi-function system
with combined technology (microwaves + hot or cold air +
infrared) called MTT (Micro Therm Tech, fig. 8)

The lab technicians are available for developing projects
and carrying out the tests that companies are interested

| 29 | Verniciatura del Legno |169 | 2010

8 — Il sistema MTT a tecnologia
combinata della Microglass.

8- The Microglass MIT system with
combined technology.
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Angelo Arcidiacono (direttore tecnico vernici).

9— Da sinistra, il tecnico del laboratorio, Antonello Segato, e i 2 tecnici di Sirca, Graziano Sutto (assistente tecnico) e

9-- From the left, the lab technician, Antonello Segato, and the 2 technicians from Sirca, Graziano Sutto (assistant technician) and

Angelo Arcidiacono (technical director for coatings).
- _

prodotti su pannelli perfettamente identici, nella cabina
di verniciatura del laboratorio (figg. 9 e 10). Il sistema
MTT ha permesso di effettuare prove rapide, essiccando
la pellicola applicata sui supporti in pochi minuti. La tec-
nologia microonde, combinata con circolazione d’aria e
infrarosso ha evidenziato la rapidita ottenibile dai cicli a
base acqua. Con un forno tradizionale ad aria calda sa-
rebbe stato molto complicato finalizzare esaustivamente
una simile giornata di prove, dimostrazione molto effica-
ce per i tecnici e imprenditori presenti che, introducen-
do questa tecnologia nelle loro linee, ne avrebbero chiari
vantaggi in termini di velocita di produzione.

La polimerizzazione finale
della pellicola & stata ot-
tenuta con I'irraggiamento
UV (fig. 11).

Ogni fase delle prove pra-
tiche e stata agilmente se-
guita dai partecipanti, fino
alla valutazione personale
dei risultati finali (figg. 12
e 13).

Da parte loro, Ica e Sirca
hanno dimostrato I'eccel-
lenza raggiunta sul campo
dej sistemi UV all'acqua,
mostrando una volta an-
cora la qualita raggiungi-
bile da chi volesse passare
da cicli tradizionali a cicli
a bassissimo impatto am-

The application
and drying/reti-
culation tests of
the waterborne
products from Ica
and Sirca

Technicians from the two
important  producers  of
waterborne products, Ica
and Sirca, applied various
products on identical pan-
els in the coating booth of
the lab (figs. 9 and 10).
The MTT system allowed
rapid tests to be carried
out, freeing the film on the
substrates in a few min-
utes. The microwave tech-
nology, combined with air
(hot) and infrared, demonstrated the speed that can be
obtained with waterborne cycles. With a traditional hot air
oven it would have been very complicated to carry out a
similar day of tests, a very effective demonstration for tech-
nicians and business owners present, who by introducing
this technology in their lines would gain clear benefits in
terms of production speed.

The final polymerisation of the film was obtained with UV
radiation (fig. 11).

10 - I 3 tecnici di Ica: da sinistra,
Demetrio Baita, Stefano Cuccetti e
Nicola Vanin.

10— The 3 technicians from lca: from
the left, Demetrio Baita, Stefano Cuc-
cetii and Nicola Vanin.
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12 — Verifica dei risultati all’'uscita
dal tunnel UV.

12 — Checking the results at the exit of
the UV tunnel.

13 — I pannelli finiti a disposizione
dei presenti per “toccarne con mano”
gli esiti qualitativi.

13— The finished panels available for

those present to feel the quality for
themselves.
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11 - Il tunnel di polimerizzazione UV,
di libero accesso ai partecipanti per
verificare gli esiti delle prove.

11— The UV polymerisation tunnel,
which could be freely accessed by the
participants to verify the oufcomes of
the tests.

Each stage of the practical
tests was keenly followed
by the participants, includ-
ing the personal evaluation
of the final results (figs. 12
and 13).

For their part, lca and
Sirca have demonstrated
the excellence achieved in
the field of waterborne UV
lines, showing once again
the quality that can be at-
tained by those who want
to change from traditional
cycles to eco-compatible
ones, while maintaining a
high standard finish.

The new features
of the multi-
functional MTT

systems

The static microwave booth
from Microglass, presented
in its commercial version
(see box), is a particularly
interesting innovation.

It is a modular system with
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La novita dei
sistemi
polifunzionali MTT

Il forno statico a microon-
de della Microglass, pre-
sentato nella sua versione
commerciale (si veda il ri-
quadro), & una novita par-
ticolarmente interessante.
E' un sistema modulare
a tecnologia combinata
(microonde + aria calda o
temperatura ambiente +
infrarossi) che consente la rapida essiccazione dei pro-
dotti all'acqua applicati su diversi tipi di supporto: legno
0 derivati, metalli, supporti polimerici. Le diverse versioni
del sistema MTT si adattano ai diversi supporti, in base
alle temperature di trattamento ammesse. Possono, per
esempio, essere ottenute alte temperature su supporti
Metallici, medie per i supporti in legno, basse per i sup-
porti pit termosensibili.

| sistema installato nel Laboratorio del legno & strutturato
Der alloggiare rastrelliere, carrelli o altri sistemi di carico
(figg. 14 e 15), tuttavia la tecnologia impiegata consente
un utilizzo modulare della macchina che quindi pud esse-
fe adattata flessibilmente alle necessita dell’applicatore:
da forno di tipo statico a tunnel di trattamento, di diverse
lunghezze.

15 - Alcuni oggetti di legno con cui si
& data dimostrazione della funziona-
lita della cabina,

14 - 1l modello di MTT che Microglass
ha mastrato durante I'open day.

14— The MTT model that Microglass
demonstrated during the open day.

combined technolagy (mi-
crowaves + hot or room
temperature air + infra-
red) which rapidly dries
the waterborne products
applied on various types
of substrates: wood or
derivatives, metals, poly-
meric supports. Different
versions of the MTT sys-
tem respond to the various
substrates, on the basis
of the treatment tempera-
tures. High temperatures,
for example, on metal sub-
strates, medium tempera-
tures for wood substrates,
and low temperatures for
heat sensitive substrates.
The line installed in the Wood Laboratory is configured to
house racks, trolleys or other loading systems (figs. 14 and
15), nevertheless the technology used provides a modular
use of the machinery, which can therefore be adapted to
requirements: from a static tunnel to a treatment tunnel of
varying lengths.

The microwave technology, unlike combined technology,
is the basis of an innovative and very flexible system that
permits a changeover to waterborne lines, even for those
who just use small amounts. The MTT system used during
the tests, for example, provides for the automated selec-
tion of various programmes, for optimising their opera-
tion according to the various stages of the process, and
the relative products applied (thickness, dilution, process
chemistry).

15— Some wood objects used to show
the functionality of the booth.
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MTT Micro Therm Tech: sistemi a tecnologia combinata
per I'essiccazione di vernici a base acqua *

MTT Micro Therm Tech: combined technology ovens for waterborne systems

Gli MTT sono forni a tecnologia combi-
nata (microonde, aria, infrarossi) svilup-
pati per I'essiccazione rapida di prodotti
a base acqua, per offrire alti standard di
rendimento e omogeneita del processo.

Modularita

Sono concepiti come moduli componibili
che si possono unire per ottenere tun-
nel di trattamento di diverse lunghezze,
nel quale essiccare pezzi su uq su_ngolo Aot ol pradi
carrello o semilavorati di grandi dimen- 4 geamate of modue.
sioni (pannelli, scafi d'imbarcazieni, e

cosi via). Grazie a sistemi di parzializzazione dei vari moduli,
a mezzo di serrande che isolano ciascun modulo (fig, A), &
possibile utilizzare volta per volta solo |a parte utile del for-
no, adattando la quantita di energia richiesta al carico reale,
evitando cali d'efficienza e sprechi energetici. Inoltre, con la
parzializzazione dei moduli & possibile effettuare contempo-
raneamente pill processi d'essiccazione diversi, per adattarsi
alle esigenze dei diversi cicli.

Adattabilita

| sistemi MTT sono dispenibili nelle versioni a bassa tempera-
tura, media temperatura e alta temperatura, per adattarsi ai
differenti supporti (in funzione della loro sensibilita termica:
dai termoplastici pili sensibili ai supporti per smalti cerami-
ci). Sono disponibili numerosi optional per adattare il forno
all'applicazione desiderata, per esempio camere d'acciaio
inossidabile Aisi 316 o 314. Le macchine sono progettate
per resistere ad ambienti di lavoro particolarmente aggres-
sivi, caratterizzati da elevate temperature o ambienti molto
polverasi.

Selezione processi

Le diverse tecnologie installate (microonde, aria calda/fredda,
infrarossi) sono selezionabili singolarmente o regolabili in mo-
dalita combinata. Mediante il pannello operatore & possibile
ottimizzare | diversi processi e memorizzatli. Le tre tecnologie
combinate, infatti, hanno peculiarita ed efficacia diverse per
ciascun materiale in trattamento, e la loro azione combinata
garantisce pill velocemente il miglior risultato.

Conclusioni

In definitiva, i plus dei sistemi MTT sono:

- attivazione e disattivazione istantanea

- Immediata penetrazione dell'energia nelle profondita richie-
ste, con elevatissima velocita di riscaldamento

- eccezionale selettivita di riscaldamento dei materiali diversi
- l'avanzamento del riscaldamento pud essere regolato a par-
tire dalle zone pitt profonde verso la superficie, secondo le

The MTT combined technology ovens
(microwave + hot/cold air + IR) has
been developed for drying up water-
based laquers and varnishes applied
on wood, metal, plastic surfaces. Offers
very high productivity standard and a
complete balanced drying up process.

Modular concept

The MTT ovens have been designed
aroun a modular concept: can be joined
in order to obtain a treatment tunnel
of different lenghts, in which in cauld
be treated singles or multiples raks or semimanufacturated
product of big dimensions (panels, boat's bodies, etc). Mare-
over, thanks to a partialization system among each modular
basic module, fig. A (tanks te shutters placed between each
module), is possible to work only in one part of the tunnel,
fitting energy to the real load, avoiding efficency decreases
and energy wastes.

Moreover, the management of the shutter's closing offers
the possibility to follow at the same time more different dry-
ing process (e.g. short treatment in the first module, and
contemporaneously a long one in the second and third med-
ule).

Flexibility

The MTT ovens are available in different standards: low tém-
perature (e.g. for drying paint layers on very thermosensitive
plastics), medium temperature (e.g. on wood parts), high
temperature (e.g. on metal parts). Besides differents option-
als are available, in order to fit the oven to the requested
applications, as the possibility tu put a stain inox Aisi 316
or 314 chamber.

The machine has been particulary strenghtened against un
favorable working conditions, stch as high temeratures o
dust environment.

Process selection

The different technologies (MW + cold/het air + IR) can
be selected singularly or managed in combined medal
ity. Through the control panel is possible to optimize: and
memorize the different processes needed: the three diffe!
ent technologies used have specific peculiarity and effigacie:
for each treated material and their combined action allow:
quickly a better result.

Conclusion

In resume:

- istantaneous capacity of energy penetration with vety higl
heating speed



- istantaneous start and stop

- outstanding heating selectivity of different materials

- very high energy saving

- feating takes place from inside to the part surface

- possibility to combine different technology to reach the
process goal

- flexibility. technology, by part dimensions and process
type.

: he tecniche principali dei sistemi MTT sono.
Ji
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La tecnologia delle microonde, diversamente combinata,
& alla base di un sistema innovativo e molto flessibile che
consente il passaggio ai sistemi base acqua anche per
chi ne utilizza piccole quantita. 1l sistema MTT utilizzato
durante le prove, per esempio, permette la selezione au-
tomatica di diversi programmi d'utilizzo, per ottimizzarne
il funzionamento a seconda delle diverse fasi di processo,
e dei relativi prodotti applicati (spessori, diluizione, chi-
mica di processo).

Nell'essiccazione delle vernici applicate su supporti le-
gnosi, ad esempio, sono diversamente configurabili tem-
pi e potenze relative di ciascuna tecnologia combinata:
quelli del sistema di radiazione a microonde (a guide
d’onda sulle pareti), che permette di evacuare I'umidita in
profondita grazie all'elevato potere di penetrazione all'in-
terno del materiale; dei pannelli IR, posti sulle pareti del-
la cavita, che invece concentrano maggior energia sulla
superficie per la polimerizzazione del prodotto; quelli del
flusso d'aria laminare che lambisce le superfici di ciascun
pezzo, facilitando I'allontanamento dell'umidita estratta
dalla pellicola.

Eliminare rapidamente l'acqua garantisce I'importante
vantaggio di non aver piti problemi di bollicine causate da
umidita intrappolata sotto il film di vernice o altri difetti
legati alla presenza dell'acqua, e ottenere per esempio, la
perfetta trasparenza delle pellicole trasparenti (fig. 16).

Fin dalle prime applicazioni delle microonde nel campo
della verniciatura i tecnici Anver hanno creduto nel suo
potenziale, in particolare per facilitare il cambiamento
tecnologico base solvente/base acqua.

Le prossime sfide sono lo sviluppo dei campi d'applica-
zione, dei volumi dei pezzi trattati e I'industrializzazione
ulteriore, con l'implemen-
tazione in sistemi di ver-
niciatura moderni e au-
tomatizzati. In definitiva,

For drying coatings on wood substrates, for example, vari-
ous times and strengths can be set for each combined
technology: those for the microwave radiation system
(waves on the walls), which takes away the dampness
deep down thanks to its power to penetrate deep within
the material; those for IR panels, set on the walls, which
concentrate greater energy on the surface for polymerising
the product; those for an air flow that to laminate laps the
surfaces of each piece, facilitating removal of the humidity
that has been extracted from the film.

To quickly remove the water, there is the important advan-
tage of no longer having problems of bubbles caused by
the dampness trapped under the coating film or other de-
fects connected to the presence of water, like for example
the complete transparency of clear coatings (fig. 16).

Right from the first use of microwaves in the field of coat-
ing, Anver technicians have always believed in its poten-
tial, especially for facilitating the changeover from a sol-
vent-based to a waterborne technology.

The next challenges are the development of the fields of
application, the volumes of the pieces treated and further
industrialisation, with implementation in modern, auto-
mated coating lines. Finally, the path for optimising the
quality of waterborne systems, speeding up production
and respecting the environment, is set out, now we expect
plant manufacturers to take decisive steps forward, bring-
ing further ideas for development and growth.
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la strada per ottimizzare
i risultati qualitativi dei
sistemi a base acqua, ac-
celerando la produzione e
rispettando I'ambiente, &
segnata, ora ci si aspetta
che i produttori d’'impianti
s'incamminino decisi por-
tando ulteriori idee di svi-
luppo e di crescita.
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